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Genios® Veneers System

1. Systembestandteile
Genios Veneers

Erhaltlich in 18 Front- und
4 Seitenzahnformen in VITA®-Farben:
Al, A2, A3, A3,5, A4, B2, B3, C3, D3
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Bonder Opaker

Der Opaker ist erhaltlich
in den VITA®-Farben:
Al, A2, A3, A3,5, A4,

B2, B3, C3,D3
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Dentin-, Hals-, Schneidemassen und Messloffel

Dentin-Hals und Schneidemassen sind
erhaltlich in den VITA®-Farben:
Al, A2, A3, A3,5, A4, B2, B3, C3,D3
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Genios® Veneers System

Genios Veneer Verbundsystem
Das Genios Veneers Verbundsystem besteht aus Bonder, Pulvern, Flussigkeit, Promotor,
Opakern.

2. Indikationen

* Teleskope

* Implantate

* Provisorien

* Modellguss

* Riegel und Geschiebe

+ CAD-CAM Kronen und Brucken aus Metall

3. Kontraindikationen

Der GENIOS Veneer Kunststoff ist nicht fur okklusale Verblendungen ohne okklusale
Unterstitzung mit Metall geeignet.

Der GENIOS Veneer Kunststoff darf nicht angewandt werden von Patienten und
Nutzern bei bekannter allergischer Reaktion auf einen der Bestandteile.

4. Warnhinweise und VorsichtsmaBnahmen

Behalter und Flaschen in Ubereinstimmung mit den lokalen und nationalen
Bestimmungen entsorgen.
Siehe Sicherheitsdatenblatter.

5. Nebenwirkungen

Allergische Kontaktdermatitis und andere allergische Reaktionen kbnnen bei
empfindlichen Personen auftreten.

Augen- und Atemwegsreizungen konnen bei nicht sachgemafler technischer
Anwendung wahrend des Beschleifens auftreten.

6. Technische Daten

Druckpolymerisierend (Typ 1nach ISO 10477:2018-06)
Autopolymerisierend (Typ 2 nach ISO 10477:2018-06)

1. Biegefestigkeit: 65 MPa

2. E-Modul: 2000 MPa
3. Wasseraufnahme: Norm erfullt
4. Wasserloslichkeit: Norm erfullt

5. Farbstabilitat: Norm erfullt

Bestandteile:

Bonder: Mischung aus Dimethacrylaten, multifunktionellen (Meth)acrylaten,
Initiatoren, Aceton.

Opaker: Methylmethacrylate

Pulver: Polymethylmethacrylate

FlUssigkeit: Methylmethacrylate

Rosa Opaker: Methylmethacrylate



7. Eigenschaften und Anwendung

Bonder
Der Genios Veneers Bonder ist ein selbstprimender Haftvermittler fir Metalloberflachen.

Dafur bitte einen Einwegpinsel (z.B. im Dentsply Sirona Produktkatalog Nr. DO8151
PINSHP) verwenden und nur einmalig auf die Metalloberflache auftragen.
Verarbeitungszeit bis zu 3 Minuten. Bonder nach Entnahme sofort wieder verschlieBen.
Lagerung bei Raumtemperatur 10°-24°C.

Die Aktivierzeit des Bonders zum Verbund mit dem Opaker auf der Metalloberflache
verfallt nach ca. 5 Minuten.

Genios Veneers Bonder kann fur Kobalt-Chrom- und Titansekundarstrukturen eingesetzt
werden. FUr Edelmetalle empfehlen wir Kuraray Aloy Primer oder GC Metal Primer Z.

Die Vorgehensweise dieser beiden Fremdfabrikate erfolgt gemaf aktueller
Verarbeitungsanleitung des jeweiligen Herstellers.

Die zu verblendende Metalloberflache wird unmittelbar nach dem Anstrahlen mit 125 um
Aluminiumoxid, mittels eines Dampfgerates oder ahnlichem gereinigt, dann im trockenen
Zustand mit dem beiliegenden Bonder mit einer sauberen Pinselspitze benetzt.

Den Bonder auf die zu verblendende Metallkonstruktion auftragen. Nur einmal dunn
aufstreichen!

So aktivieren Sie den Metallverbund zwischen Opaker und der Metallflache.

Opaker
Der Opaker ist flussig und damit gebrauchsfertig.
Vor Verwendung Flasche kraftig_schutteln bis die Metallkugel zu héren ist. Die innenliegende

Metallkugel vermischt so den Opaker in der Flasche. Nach Gebrauch Flasche sofort wieder
verschlieBen.

Mit z.B. einem feinen Haarpinsel 0.4. den Opaker der Flasche entnehmen und auf das
gebonderte Metall auftragen. Bitte in dinnen Schichten applizieren, antrocknen lassen
und gegebenenfalls eine dinne Schicht nachtraglich auftragen bis die gewlnschte
Deckung erreicht ist. Es sollte kein Metall mehr sichtbar sein.

Opaker dinn und gleichmaRig aufpinseln. Bitte eine Zwischentrockenzeit einlegen.

Endtrockenzeit: 15 Minuten bei Raumtemperatur, verkUrzbar bis auf 5 Minuten bei
externer Warmezufuhr von nicht mehr als 90°C Raumtemperatur.

Rosa Opaker
Der Rosa Opaker dient zum Abdecken von Retentionen bei Zahnfleischkomplettierungen.

Er ist flUssig und damit gebrauchsfertig.

Vor Verwendung Flasche kraftig schutteln bis die Metallkugel zu horen ist. Die innenliegende
Metallkugel vermischt so den Opaker in der Flasche. Nach Gebrauch Flasche sofort wieder
verschlieBen.

Mit einem feinen Haarpinsel oder dhnlichem den Rosa Opaker der Flasche entnehmen und
auf das gesauberte, entfettete und trockene Metall auftragen. Die Metallflache darf nicht
glanzgestrahlt oder elektrolytisch geglanzt, sondern muss rau sein (z.B. Aluminiumoxid,
125 um).



Genios® Veneers System

Opaker dunn und gleichméaRig aufpinseln. In diinnen Schichten bis auch die gewlnschte
Deckung erreicht ist.

Trockenzeit: 15 Minuten bei Raumtemperatur, verklrzbar bis auf 5 Minuten bei externer
Warmezufuhr.

Pulvermassen

Die Genios Veneers Pulvermassen z.B. Schneide, Dentin, Hals, bestehen aus dem
Dentalwerkstoff IPN, einem Gemisch ausgewahlter Polymere ohne Fullstoffe mit hohem
Anteil vernetzter Micro-Perlen. Es ist ein Acryl mit heterogener Mikrostruktur. Die vom
Computer errechneten Anteile der verschiedenen Werkstoffkomponenten fUhren zu einer
idealen Zusammensetzung. Das Ergebnis: Interpenetriertes Polymer Netzwerk IPN.

Promotor

Bei jeglicher Polymerisation der Dentin-, Schneide- oder Halspulvermassen ist Promotor
zuzuflgen, im Verhaltnis 1:10 (Promotor: Kunststoffpulver) an Gewichtsanteilen. Dazu
empfiehlt sich der Messloffel (DO8133 MESS). Der Kunststoff kann mit einem Metallspatel
oder ahnlichem Instrument angemischt werden.

Mit dem gleichen Instrument kann dann weiter aufgetragen und modelliert werden.
Zundachst Pulver ins Mischgefass geben, dann den Promotor zufligen und grtndlich
vermischen. Die groRe Mulde vom Messloffel fur Kunststoffpulver und die kleine Mulde
des Messloffels fur Promotor verwenden.

Der Promotor beschleunigt und festigt den Polymerisationsvorgang und ist zwingend
erforderlich. Er ist bei jedem Mischvorgang neu zu benutzen. Alternativ kann eine
Bevorratung der beiden gemischten Pulveranteile flr bis zu 4 Wochen Benutzungszeit
angefertigt werden.

Flussigkeit flir Kaltpolymerisation
Schnell, standfest, kurze Aushartungszeit, nur in Verbindung mit Promotor anwendbar.

Polymerisation: mindestens 15 Minuten im Drucktopf bei 1,4 -4 bar, 40-50°C.
Die Kunststoffflissigkeit ist nur flr die Kaltpolymerisation ausgelegt.

Die Verarbeitungszeit der angeteigten Mischung Pulver & FlUssigkeit betragt bei einer
Raumtemperatur von 20°C bis zu 4 Minuten.



8. Lieferformen

Bonder 4,5 ml
Opaker 10 ml
Dentin-, Schneidemassen 209,100 g
Halsmasse 209
Promotor 159,50 ¢
Flussigkeiten 25 ml, 80 ml
Rosa Opaker 10 ml

Bonding System Starter Kit

Optionales Zubehor

Mischplatte mit Abdeckglas DO8151 MP
Pinselansatze (10 Stuck) DO8151 PINSHP
Messloffel DO8151 MESS

9. Allgemeine Arbeitsvorbereitung

Bei Verblendarbeiten unbedingt mechanische Retentionen oder Haftpunkt anbringen,
moglichst im interdentalen oder nichtsichtbaren Bereich. Unter sich gehende Stellen mit
geeigneter Ausblockmasse ausfullen, Stimpfe und angrenzende Modellpartien mit
Isolierung bestreichen. Bei Verwendung von Isolant (D10002040) 2 mal aufstreichen.
Ausgetrocknete Modelle und Gipsstimpfe vor dem Isolieren wéassern d.h. entlUften.

Vor dem Auftragen des Kunststoffteiges den Isolierfilm 10 Minuten antrocknen lassen.
Bei groBen Arbeiten ist eine Zwischenhartung der aufgetragenen Massen im
Polymerisationgerat empfehlenswert.

10. Verarbeitungshinweise

Anteigen der Massen

Die entsprechenden Pulveranteile wie Dentin, Hals oder Schneide mussen immer mit
Promotor im Verhaltnis 1:10 (Promotor: Kunststoffpulver/nach Gewicht) vermischt und
anschlieBend mit der FlUssigkeit angeteigt werden.

Die Massen unmittelbar vor ihrer Verarbeitung anmischen.
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11. Arbeitsschritte

2. Genios Veneers werden auf der Teleskoparbeit
angepasst und entsprechend mit Wachs platziert

3. Aufstellung der Genios Veneers und Ergdnzung mit den
passenden Genios Zdhnen



4. Komplettierung mit rosa Zahnfleischpartien in Wachs

5. Abformung mit Knetsilikon z.B. Soft Putty oder Aquasil

6. Entfernung des Vorwalls und Uberpriifung der Passung
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7. Wachsreste werden abgedampft und Zahne gesaubert

8. Genios Veneers werden angeraut mit grobem Sand-
strahlmittel. Auch méglich mit Diamanten oder Steinchen

9. Das gereinigte Metallgeriist wird ebenso angestrahlt
und anschlieBend mit Dentinopaker bestrichen (vorher
bitte den Bonder auftragen!)

10
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10. Die zahntechnische Arbeit wird vorbereitet fir
die Polymerisation

11. Zdhne werden im Vorwall fixiert

12. Modell bitte mit z.B. Isolant isolieren
(min. 10 Minuten wéassern)
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13. Abmessen der benétigten Dentin Menge mit der
groBen Messloffelmulde

_ D

14. Der Promotor wird mit der Menge in der kleinen
Messloffelmulde dazugegeben. Entspricht 1:10

15. Flussigkeit wird zugegeben bis eine sahnige
Konsistenz entsteht

12



16. Die Genios Veneers vorher mit etwas Fllssigkeit
benetzen und mit dem Kunststoffteig anfiillen

17. Genios Veneers werden mit Kunststoffteig aufgefiillt
und an das Modell fixiert

18. Bei 45°C 15 Minuten bei 3 bar polymerisieren
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19. Vorwall entfernen

L& pr. g0
20. Uberstande des Kunststoffes in Form schleifen und
Vorwall wieder ansetzen

21. Rosa Kunstoff wie z.B. Lucitone® HIPA anteigen

14



24. Fertigstellung
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Made in USA

Manufacturer/Hersteller

DENTSPLY International Inc.

570 West College Ave. York, PA 17401
Tel. 800-243-1942

EU Representative/EU Repréasentant:
DeguDent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang Germany
Telefon +49-6181/59-50
www.dentsplysirona.com
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Dieses Dokument wird lhnen zur Verfugung gestellt von:

Med-Dent24 Handelsgesellschaft mbH
Gotenweg 7
63128 Dietzenbach

Telefon: +49 (0)6074 803 3615
Telefax: +49 (0)6074 803 4092
E-Mail: info@med-dent24.com

Registergericht: Offenbach am Main
Registernummer: HRB 56518

Umsatzsteuer-ldentifikation-No.: DE307869540

Geschaftsfuhrerin: Ana Ban

www.med-dent24.com



